UNSERE REFERENZEN -
EINE RUNDE SACHE

Voestalpine BAZ-Stahlwelt

ACCENTFORM fertigte fur ein
Besucher- und Ausstellungs-
zentrum im Osterreichischen
Linzinsgesamt 80 unterschied-
lich groBe GFK-Kugeln in
Chromlackoptik. Diese wurden
als geschlossene und ausge-
schnittene Kugeln sowie als
begehbare Elemente realisiert.

Skoda Messestand auf der IAA

Fir den Skoda Messestand auf
der IAA in Frankfurt fertigte
ACCENTFORM einen 4,5 m
groBen Globus - eine hoch-
glanzend lackierte GFK-Kugel,
bestehend aus zwdélIf bauglei-
chen Segmenten.

Radome fiir ESP EuroSkyPark

Fir EuroSkyPark realisierte
ACCENTFORM Radome fir
modernste Offshore-Anlagen
in der Nordsee. Mit einem
Durchmesser von 1,6 m und
einer H6he von 1,7 m fungieren
die Radome als extrem siche-
re Antennenabdeckungen bei
Windkraftanlagen und Olplatt-
formen.

AUF EINEN BLICK ACCENTFORM®

Hochwertige Sondermodelle aus glasfaser-
verstarktem Kunststoff

GFK-Vorteile:

Alterungs- und Witterungsbestandigkeit,
chemische Resistenz, hohe Stabilitat,
geringes Gewicht

Full Service:
von der Idee Uber die Fertigung bis zur Installation

Modernste Verfahrenstechniken

Einsatz leistungsfahiger CNC-Maschinen

Sicherung héchster Brandschutz-
bestimmungen

MaBgeschneidert fiir Kunden aus dem
gewerblichen Mittelstand

Kocra g o WIR BRINGEN IDEEN
D-31688 Nienstadt |NS ROI_I_EN

Tel.: +49 (0)5721/93 708-0
Fax: +49 (0)5721/93 708-29

info@accentform.com .
Sonderanfertigungen von

www.accentform.com GFK-Kugeln und Radomen
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Voestalpine Besucherzentrum in Linz, 80 Kugeln @ 1-2,5 m
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PERFEKTION
NACH MASS

Beeindruckende Biihnenkonstruktionen, aufmerk-
samkeitsstarke Messeauftritte oder ungewoéhnliche
Designobjekte: ACCENTFORM ist lhr zuverlassiger
Partner fir individuelle Sonderbauten aus GFK-
Hartschaum und Styropor.

Spezialisiert auf die Fertigung von Kugeln, Kuppeln, Ra-
domen und Simulatoren haben wir uns seit Jahren als
Experte fur hochwertige Sonderbaukonstruktionen eta-
bliert und lassen dabei keine Wiinsche offen.

Wir realisieren alle Objekte exakt nach den Vorstellun-
gen unserer Kunden: Zusétzliche Gestaltungsdetails wie
Aufhangepunkte, Flansche, Ausschnitte, unterschied-
liche Oberflachenausfiihrungen sowie die Integration
technischer Funktionen lassen sich mit den Faserver-
bundstrukturen individuell umsetzen. |hre Durchmes-
serangabe bestimmt die Geometrie des Objektes, wir
machen mit unserer Verfahrenstechnik lhre Idee zu einer
runden Sache.
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Golfball-Toilette @ 2,3 m

TECHNIK FUR IDEEN
MIT FORMAT

Vom Handlaminieren {iber das Faserspritzen
und das Vakuumverfahren bis zur RTM-Technik:
Mit modernsten Fertigungsverfahren realisiert
ACCENTFORM individuelle Einzel- und Sonder-
modelle aus glasfaserverstarktem Kunststoff.

Von der Entwicklung bis zur CNC-Fertigung set-
zen wir dabei durchgdngig auf CAD/CAM-Systeme.
Mittels CNC-Frasrobotern (5-Achsen-Simultanbearbei-
tung) und groBformatiger Frdsmaschinen sind wir in der
Lage, Bauteile bis zu 15 m Lange und mit einer Oberfla-
che von 120 m? zu bearbeiten.

Ihren Vorstellungen und Anspriichen sind somit keine
Grenzen gesetzt: Durch Segmentieren und spateres
Zusammenfligen sind Modelle in fast jeder GréBe reali-
sierbar. ACCENTFORM fertigt mit leistungsfédhigen CNC-
Maschinen auf lhren Wunsch hochqualitative Kugeln von
800 mm bis zu 30 m Durchmesser.

BMW Highlightwand in Genf, Kugelform g 16 m

PROFESSIONELLER
RUNDUMSERVICE

Als einer der fiihrenden Systemlieferanten bei der
Herstellung und Bearbeitung von Faserverbund-
Bauteilen setzen wir auf hochste Technologie-
standards. Profitieren auch Sie von unserer lang-
jahrigen Branchenkenntnis.

In unserer Hauptniederlassung in Nienstadt entwi-
ckeln rund 30 qualifizierte Mitarbeiter lhre Idee vom
Prototyp bis zur Serie.

Die Zufriedenheit unserer Kunden ist sowohl unser
Anspruch als auch der MaBstab fiir die Qualitat un-
serer Produkte. ACCENTFORM bietet alle Leistungen
aus einer Hand und garantiert dabei Zuverlassigkeit,
Flexibilitat, Termingenauigkeit und hochwertigste Er-
gebnisse. Wir setzen auf Vertrauen und Nachhaltig-
keit: Alle Prozesse und Produkte sind so optimiert,
dass Energie und Materialien effizient genutzt und die
Rlckstande bzw. Abfalle angemessen minimiert wer-
den.



